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@ Verfahren zur Reduzierung der Schadlichkeit von Altglasscherben-Verunreinigungen 

Die Schadlichkeit von Verunreinigungen in Altglasscherben 
wird dadurch reduziert. daB das in den Glasschmelzofen 
einzusetzende Altglas mit darin enthaltenen keramtschen 
Teiichen zuvor durch l-lerabsetzung der KomgroGe in einem 
einem ZerkieinerungsprozeB nachgeschaiteten zweiten Zer- 
kleinerungs- und SiebprozeO in einen feinkdmigen Zustand 
mit einer Kbmgr66e von weniger aJs 3,15 mm gebracht wird. 
wobei das Maximum der Komverteiiung zwtschen 0,09 und 
1 mm liegen soil, und die feingekomten Scherben mit den 
darin enthaltenen Verunreinigungen mit einem FiuBmittel in 
Kontakt gebracht werden soUen. Nichtmagnetlsierbare 
Fremdkorper, wie Aluminium und Papier, werden vorher 
abgesaugt (31 14741) 
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1- Verfahren zur Reduzierung der Schadlichkeit 
von Altglasscherben-Verunreinigungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB das in den Glasschmel- 
zofen einzusetzende Allglas mil den darin enthalte- 
nen keramischen Verunreinigungen durch Herabset- 
zung der KorngroQe in einem einem Zerkleine- 
rungsprozeB nachgeschalteten zweiten Zcrklcine- 
rungs-und SiebprozeB in einen feinkornigen Zustand 
gebracht wird, wobei die KorngroBe 3,15 mm nicht 
uberschreitet 

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet. daB das Maximum der Komverteilung 
zwischen 0,09 und 1 mm iiegt 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die feingekornten Scherben mit 
den darin enthaltenen Verunreinigungen in Kontakt 
mit einem FluBmittel gebracht werden. 

4, Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Herstellung der feingrieBi- 
gen Kornung mit relativ geringem Staubanteil 
vorzugsweise durch eine schnellaufende Prallmuhle 
mit einem vor- oder nachgeschalteten mit einem 
engmaschigen Siebgewebe bespannten Sieb, in 
geschiossenem Kreislauf, erfolgt 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB nichtmagnetisierbare 
Fremdkorper, insbesondere solche aus Aluminium, 
auf einem feinmaschigen Siebdeck separiert und aus 
dem Glas-Oberlaufstrom abgesaugt werden. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reduzierung 
der Schadlichkeit von Altgiasscherben- Verunreinigun- 
gen durch Herabsetzung der KorngroBe bzw. Erhohung 
der Oberflache von in Altglas enthaltenen keramischen 
Verunreinigungen zu ihrer leichteren Einschmelzbarkeit 
nach dem Einbringen in den Glasschmelzofen, fur die 
Herstellung von Glas fur Hohlkorper. wie z. B. Flaschen 
u. dgl. 

Die Menge des in Containern gesammelten soge- 
nannten Recycling-GIases steigt stetig an. 

Inzwischen riickt der Anteil des Altglases, welches die 
Hohlglashutten einsetzen, gegenuber den ubrigen 
Rohstoffen, in eine GroBenordnung, die bei vielen 
hochbelasteten Ofen zu einer wesentlichen Erhohung 
der nicht niedergeschmolzenen und damit in den 
fertigen Artikeln enthaltenen Steinchen und sonstigen 
Verunreinigungen und somit zu einer wesentlichen 
Erhohung der AusschuBquote tuhrt. 

Die Ursache hierfur Iiegt bei den in den Altgiasscher- 
ben trotz der voraufgegangenen Aufbereitung noch 
enthaltenen Restverunreinigunge n metallische r und 
keramischer Art. 

Die lliLiALuiz- Zt betriebenen Anlagen zum Aufberei- 
ten von Altglas praktizieren folgende reinigungswirksa- 
men Schritte: 

— Magnetscheidung 

— Handauslesung der groben Nichtglasbestandteile, 
einschliefilich der groBeren tCeramikstucke, Steine, 
Mortelstu c ke, auj einem stetigen Forderstrom. 

— VerklemeTung 

— nochmalige Magnetscheidung 

— Siebung bei einer Maschenweite von ca. 



20—25 mm, 

— Absaugung uber diesem Siebdeck und uber 
Schwingforderern, welche den Siebdurchgang der 
angegebenen Maschenweite transportieren. 

5 

Es sind auch Anlagen bekannt, in denen auBerdem 
eine Absaugung des Siebiiberiaufs eines feineren 
Siebgewebes von ca. 6—8 mm Maschenweite zwecks 
Erfassung von Aluminiumteilen mit Abmessungen 
H) oberhalb dieser Dimensionen erfolgt, sowie 

— Hausauslesung des Siebiiberiaufs 

— Handauslesung des Siebdurchgangs 

— Metalldetektion mittels Metallsuchgeraten. 
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Dieser letztgenannte Schritt erfolgt oft erst wahrend 
des Transports des Gemenges auf dem Weg zum 
Schmelzofen. 
Trotz dieser vorbeschriebenen ReinigungsmaBnah- 

20 men ist jedoch der Reinheitsgrad der Scherben bei den 
standig wachsenden, somit hoheren Zugabeteilen zum 
Rohgemenge nicht ausreichend. Hier sind es insbeson- 
dere die Verunreinigungen keramischerA rt, welche bei 
der Handauslesung nicht voll erfalit wef3en konnen. 

25 Folgende Grunde wurden hierfur festgestellt: 

— Es sind zu viele kleinstuckige Verunreinigungen 
enthalten. die aus dem oft zu starken Forderstrom 
nicht schnell genug entfemt werden konnen. 

30 — Das Lesepersonal ist oftmals uberfordert durch zu 
lange Leseperioden und die Monotonie der 
unangenehmen Arbeit im Umfang mit einem 
stinkenden, schmutzigen Fdrdergut und auch 
dadurch, daB oft aus Kostengrunden eine fur eine 

35 wirksamere Auslese der Fremdstoffe erforderliche 
Besetzung der Lesestrecke nicht vorhanden ist 

Die Erfindung hat sich ein Verfahren zur Aufgabe 
gestellt. die Schadlichkeit der mit den bisherigen 

40 Methoden nicht weiter zu reduzierende Verunreinigung 
der Altgiasscherben auf w irtschaff jlrh'^ Wr^;<^/^ ^^hrHH^ 
herabzusetze a,_ 

Diese Aufgabe wird dadurch geiost, daB die gesamte, 
in den Glaschmelzofen einzusetzende Altglas menge mit^ 

45 den darin noch enthaltenen Verunreinigungen in ein en^ 
f einkornigen Zustand uberfuhrt and a llein oder 
zusammen mit tfem'^Rnhgemenge^ in den Glasofen 



eing elegt wird. 

Der temkornige Zustand solcher Verunreinigungen 
50 wird im Rahmen der Erfindung dadurch erreicht, daB 
das Altglas. das zuvor bereits eine Zerkleinerung in 
bekannter Weise mit Absiebung unter 20—25 mm 
Maschenweite sowie eine Entfernung aller magnetisier- 
baren Fremdkorper und sonstiger Fremdbestandteile, 
55 die groBer als die angegebene Maschenweite sind, 
erfahren hat, einer ^ zweiten Zerkleinerun^s- und 
Siebstufe zugefuhrt wird, um die nicht scparicrbarcn 
Verunremigungen, wie z. B. Keramikteilchen, in solche~ 
Dimensionen zu bringen, daB sie zum groBten Teil beim 
ersten Wannendurc h gang niederschmelzen. 
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In weiterer Ailsgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Zerkleinerung in der zweiten Stufe ein 
Produkt kubischer Kornform erbringt, wobei die 
maximale KorngroBe nicht uber 4 mm Iiegt, vorzugs- 
65 weise 3.15 mm betragt. Das Maximum der Komvertei- 
lung, e twa 70%. Iiegt zwischen 0,09 und 1 mm. wovon 
5—10% k leiner als 0,09 mm sind. 

Die Erfmdung sieht ferner vor, daB das Mahlprodukt 
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inffeschlossenem Krei slauf ubex^in Sieb ge!eite t. vdrd, 
welches mit einer Abfeauganlage fur nichtmagnetisierba- 
re Fremdkorper, insbesondere aus Aluminium und 
Papier, ausgestattet ist. Die Maschenweite der Siebbe- 
spannung soli 1,6 bis 4 mm. vorzugsweise 3,15 mm 
betragen. Die Absaugung erfolgi aus dem Glas-Uber- 
lauFstrom. Das verwendete Siebgewebe soil vorzugs- 
weise ais Harfengewebe ausgefuhrt sein. 

Eine Vorsortierung des Altglases mit der Hand auf 
Fremdkorper ist bei normaler Qualitatsbeanspru- 
chung — vor der efsten Zerkleinerungsstufe nicht 
vorgesehen. Eine solche Vorsortierung kann jedoch 
dann in Betracht gezogen werden, wenn bei der 
Herstellung von Druckbehaltnissen hochste Anspriiche 
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an die Sauberkeit gestelll werden. 

Das erfindungsgemaBe VerFahren sieht ferner vor, 
daB die feingekornten Scherben mit den darin 
enthaltenen Verunreinigungen mit einem FluBmittel in 
' Kontakt gebracht werden. Dieser Kontakt kann 
erfolgen in einem Gemengemischer oder aber auch in 
einem speziell hierfur vorgesehenen Mischer. 

Die feingrieOige Kornung mit relativ geringem 
Staubanfall kann z. B. durch eine schnell-laufende 
Prallmuhle erfolgen, die mit einem vor- oder nachgc- 
schalteten Sieb versehen ist. das mit einem engmaschi- 
gen Siebgewebe bespannt ist, im geschlossenen 
Kreislauf. 
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